ZPRACOVANI PASOVINY

03200SET.NG
Ohybaci / Dérovaci stroj

* Snadné a rychlé dérovani a ohybani
« Cisty stfih pasoviny
« Pfesnost na desetinu milimetru

POPIS PRODUKTU

Univerzalnim pracovnim pfistrojem je mozné ohybat proudovou pasovinu 120 x 12 mm a jednoduchym nasazenim dérovacich razniku razit diry od @ 6,6 do
21,5 mm, stejné jako ovalné otvory do délky 21 mm.

Ohybani proudové pasoviny

Prepina¢ v poloze " Biegen" (ohybani).

Pri ohybani se nasadi ohybaci matrice do pracovniho pistu a méfici

systém uhlu ohybu do otvoru v protilehlé sténé bloku. Propojovacim kabelem se spoji zakladni pfistroj s elektrohydraulickym ¢erpadiem.

Zvoleny Uhel se zajisti Sroubem na Uhlové stupnici.

ProtoZe méd pruzi, doporudujeme nastavit tento hel o 2 aZ 3 stupné vétsi neZ je pozadovano. Uhel prvniho ohybu je nutné zkontrolovat. Nastaveny Ghel
muzZe byt nyni libovolné opakovan.

Ohybaci proces se vzdy automaticky prerusi, jakmile se dosahne

nastaveného Uhlu.

Dérovani proudové pasoviny

Pfepinac v poloze "Lochen" (dérovani).

Raznik s neoprenovym stahovacem se vsadi do pracovniho pistu a zajisti Sroubkem. Podle Sitky pasoviny a podle rozmisténi dér je nutné pomoci rué¢niho
kolecka pracovni blok hydraulicky plynule zvysit nebo sniZit. Bo¢ni stupnice ukazuje vysku stfedu otvoru. Doporucuje se nadul¢ikovat pasovinu s
nasledujicim nastavenim centrovaciho hrotu razniku na tento dll¢ik. Automaticky zpétny chod razniku je zaru¢en neoprenovym stahovacem.
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